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1. Identyfikacja kultywatora sprezynowego przedsiewnego

Dane identyfikacyjne kultywatora znajdziecie na tabliczce umieszczonej na lewej
Scianie ramy przy belce ciegiet dolnych ukfadu zawieszenia, co przedstawia rysunek ponize;.

Rysunek 1. Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej ha maszynie

MelaL-FAcH”

ul. Kresowa 62, 16-100 Sokolka, Poland
tel.: +48 (85) 711 98 40-45, fax: +48 (85) 711 90 65

Kultywator sprezynowy przedsiewny 4m

Symbol U457 e [ vss00 | C€
Rok prod. 20 Masa*| 2000 kg
Nr fabr. KJ

*Masa wlasna maszyny

www.metalfach.com.pl

Rysunek 2. Tabliczka znamionowa
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2. Demontaz i kasacja

Kultywator sprezynowy przedsiewny zbudowany jest z materiatow nie stwarzajgcych
zagrozenia dla srodowiska naturalnego. Po zakohczeniu okresu uzytkowania, gdy dalsza
eksploatacja bedzie nieuzasadniona kultywator nalezy zdemontowac.

Ze wzgledu na duzg mase elementdéw podczas demontazu nalezy korzystac
z urzgdzen podnoszgcych np. suwnicy lub wézka widtowego.

Czesci metalowe przekazac na sktad ztomu, a czesci z gumy przekaza¢ do utylizacji
lub miejsca sktadowania tego typu odpaddow. Zuzyty olej z instalacji hydraulicznej nalezy
zgromadzi¢ w szczelnych pojemnikach i przekazaé¢ do stacji paliw prowadzacych skup.

3. Obstuga i konserwacja

3.1. Przygotowanie kultywatora

Przygotowujgc kultywator do pracy nalezy sprawdzi¢ jego stan techniczny a przede
wszystkim stan elementow roboczych.

Poza tym nalezy:

e sprawdzi¢ stan potgczen srubowych,

e sprawdzi¢ kompletnos¢ kultywatora,

e sprawdzi¢ obracajgc recznie talerze i waty czy obrét odbywa sie swobodnie i bez
zaciec,

e nasmarowac poszczegolne elementy zgodnie z zaleceniami podanymi w pkt. 3.3.

3.2. Doczepianie kultywatora do ciggnika

Aby prawidtowo i bezpiecznie podtgczy¢ kultywator do ciggnika, powinien on
znajdowac sie na twardym i rownym podtozu.

Podtgczajac kultywator do ciggnika nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

o cofnij ciggnik na odlegtos¢ umozliwiajgcg potaczenie zaczepu a kultywatora
z dolnymi ciegnami ciagnika,

e podigcz goérne ciegno 3-punktu do agregatu oraz wykasuj jego luzy,

e podnie$ agregat i zabezpiecz dolne ciegta ciggnika.

3.3. Smarowanie

Trwatos¢ i sprawnos$é agregatu w duzym stopniu zalezy od systematycznego
smarowania.

Do smarowania uzywaj smarow mineralnych. Przed wcisnieciem smaru oczys$¢ punkty
smarowania. Smarowanie przeprowadz zgodnie z rys 3.

Uzywaé smaru LT-4S-3 raz w sezonie.
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nalezy oczyscic,

Zespoty tozyskowe watéw — 12 pkt. smarowania

Rysunek 3.
Przed dilugotrwatym przechowywaniem kultywator

stwierdzone usterki. Zabezpieczy¢ przed wptywem warunkéw atmosferycznych. Kultywator

przechowywac w stanie roztozonym na rownej utwardzonej nawierzchni.

3.4. Przechowywanie
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4. Regulacja kultywatora

4.1. Regulacja gtebokosci roboczej

Gtebokos¢ roboczg kultywatora mozna regulowa¢ mechaniczng regulacja zebow
sprezystych oraz watu dogniatajgcego typu crosskill. Regulacje mechaniczng wykonuje sie
poprzez zmiane potozenie sworzni.

4.2. Regulacja gtebokosci pracy

Ustawienia gtebokosci pracy elementéw roboczych nalezy dokonaé za pomocag
przetyczek mocowanych w odpowiednich otworach stupic, zabezpieczonych zawleczkami
(rys. 4).
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Rysunek 4. Regulacja gtebokosci pracy kultywatora

Gtebokos¢ roboczg sprezyn kultywatora mozna regulowaé trzypunktowym uktadem
zawieszenia ciggnika oraz mechaniczng regulacjg pol roboczych.

Aby zwiekszyé/zmniejszyC gtebokos¢ pracy nalezy kultywator unie$¢ nad podfoze
i wyjgc dolne sworznie blokujgce zmiane potozenia pdl roboczych w blachach regulacji
gtebokosci (patrz rys. 4 - A). Nastepnie nalezy opusci¢ kultywator na podtoze, co spowoduje
podniesieniu sie pdl roboczych i umozliwi wtozenie sworznia w odpowiedni otwér gérny —
nastepnie nalezy unie$¢ kultywator i wtozy¢ dolny sworzen w odpowiedni otwor regulacyjny
blokujgc pozycje pol roboczych.

Regulacji watow nalezy dokonac¢ za pomocg przetyczek mocowanych w odpowiednich
otworach blachy mocowania watu, zabezpieczonych zawleczkami (patrz rys.4 - B). Regulacji
mozna dokonaé¢ stajgc na skraju pola przy wzniesieniu. Opusci¢ kultywator watem na
wzniesienie, spowoduje to podniesieniu sie watu i umozliwi wtozenie sworznia w odpowiedni
otwor dolny.

Sworznie zabezpieczy¢ zawleczkami sprezystymi (sworznie zabezpieczajgce muszg
by¢ w tych samych otworach po obu stronach kultywatora). Regulacji dokonywaé przy
wytgczonym silniku ciggnika z zachowaniem wszelkich zasad bezpieczenstwa. Szczegdlng
ostroznos¢ zachowac na elementy moggce przygniesé stopy lub dtonie.
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4.3.

Praca kultywatorem

Przed rozpoczeciem pracy na polu kultywatorem nalezy:

sprawdzi¢ stan potgczen srubowych — w przypadku stwierdzenia luzéw, dokre¢
Sruby i nakretki,

zdemontowaé oznakowanie ostrzegawcze,

ustawi¢ gtebokos$¢ pracy kultywatora,

opusci¢ podnosnik ciggnika i pozostawi¢ w potozeniu ptywajgcym.

Jezeli w czasie pracy nastgpi zapychanie kultywatora nadmiernymi ilosciami resztek
roslinnych, nalezy go oczysci¢ unoszgc na chwile na podnosniku hydraulicznym ciggnika.

Kultywator nalezy wyregulowaé podczas pierwszego przejazdu. Przy prawidtowo
wypoziomowanym Kkultywatorze rama jest réwnolegta do powierzchni pola.

UWAGA

UWAGA!
Podczas pracy kultywatorem unikaj gwattownych szarpnigc.

Nawroty wykonuj fagodnie przy bezwzglednym uniesieniu kultywatora
do potozenia transportowego.

Nie cofaj, ani nie zawracaj z kultywatorem znajdujgcym sie
w potozeniu roboczym, gdyz moze to spowodowaC uszkodzenie
kultywatora.

UWAGA

UWAGA!

Po przepracowaniu kultywatorem pierwszych 40ha sprawdzi¢
pofgczenia srubowe. W przypadku stwierdzenia luzu potgczenia
srubowe dokrecac zgodnie z tabelg nr 1.
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Tabela 1. Momenty dociggajgce srub metrycznych

<5 MiThi-FacH

Momenty dociggajace srub - $ruby metryczne w Nm

Wersja $rub — klasy wytrzymatosci Nakretki
Wielkos¢ Skok kot,
& mm mm 4,8 5,8 8,8 10,9 12,9 sruby
kot
3 0,50 0,9 1,1 1,8 2,6 3,0
4 0,70 1,6 2,0 3,1 4,5 5,3
5 0,80 3,2 4,0 6,1 8,9 10,4
6 1,00 55 6,8 10,4 15,3 17,9
7 1,00 9,3 11,5 17,2 25 30
8 1,25 13,6 16,8 25 37 44
8 1,00 14,5 18 27 40 47
10 1,50 26,6 33 50 73 86 45
10 1,25 28 35 53 78 91
12 1,75 46 56 86 127 148
12 1,50 80
12 1,25 50 62 95 139 163
14 2,00 73 a0 137 201 235
14 1,50 79 96 150 220 257 140
16 2,00 113 141 214 314 369
16 1,50 121 150 229 336 393 220
18 2,50 157 194 306 435 509
18 1,50 178 220 345 491 575 300
20 2,50 222 275 432 615 719
20 1,50 248 307 482 687 804 400
22 2,50 305 376 502 843 987
22 2,00 450
22 1,50 337 416 654 932 1090 500
24 3,00 383 474 744 1080 1240
24 2,00 420 519 814 1160 1360
24 1,50 550
27 3,00 568 703 100 1570 1840
27 2,00 615 760 1200 1700 1990
30 3,50 772 995 1500 2130 2500
30 2,00 850 1060 1670 2370 2380
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NOTATKI
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SERWIS

16-100 Sokoétka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

SPRZEDAZ

16-100 Sokdtka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 78; fax: +48 85 711 07 89
handel@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZESCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.p

Sprzedaz Indywidualna:

Metal-Fach Sp. z 0.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientow, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.0.
Metal-Fach Sp. z o.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl|
przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne sg dostepne u autoryzowanych
dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

TELEFON CALODOBOWY 24h/7 dni— +48 533 111 477

tel.: +48 85711 07 90

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



